
OBSAH

1. ÚVOD  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3

2. V¯BùR PRODUKTU  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3

3. PODKLADY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3
3.1. CEMENTOVÉ PODKLADY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4
3.2. ANHYDRITOVÉ PODKLADY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4
3.3. MAGNEZITOVÉ POTùRY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4
3.4. D¤EVOT¤ÍSKOVÉ  A CEMENTOT¤ÍSKOVÉ PODKLADY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5
3.5. PODKLADY Z KERAMICK¯CH  A  CEMENTOV¯CH DLAÎDIC A LITÉHO TERAZZA.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5
3.6. PODKLADY ZE STAR¯CH PODLAHOV¯CH KRYTIN. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5

4. NÁ¤ADÍ, VYBAVENÍ A P¤ÍSLU·ENSTVÍ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5
4.1. P¤ÍPRAVA PODKLADU . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5
4.2. ROZMù¤ENÍ PLOCHY . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5
4.3. ROZMùROVÁ ÚPRAVA  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6
4.4. INSTALACE  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6
4.5. âISTùNÍ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6
4.6. P¤ÍSLU·ENSTVÍ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6

5. LEPENÍ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
5.1. P¤ÍPRAVA PODKLADU P¤ED LEPENÍM  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
5.2. APLIKACE LEPIDLA  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
5.3. ZAVÁLCOVÁNÍ PODLAHY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
5.4. LEPIDLA  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9

6. KONTROLA DODÁVKY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9

7. KLADENÍ HETEROGENNÍ PODLAHOVINY V PÁSECH  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
7.1. ÚDAJE O V¯ROBCÍCH  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
7.2. P¤ÍPRAVA PODKLADU . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
7.3. P¤ÍPRAVA PODLAHOVINY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
7.4. LEPENÍ DISPERZNÍMI LEPIDLY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10
7.5. LEPENÍ ROZPOU·TùDLOV¯MI  LEPIDLY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10
7.6. SPOJOVÁNÍ SVA¤OVACÍ ·≈ÒROU  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10
7.7. SPOJOVÁNÍ METODOU SVA¤OVÁNÍ ZA STUDENA  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11

8. KLADENÍ HOMOGENNÍCH PODLAHOVIN V DLAÎDICÍCH  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11
8.1. ÚDAJE O V¯ROBCÍCH  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11
8.2. P¤ÍPRAVA PODKLADU  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11
8.3. P¤ÍPRAVA PODLAHOVINY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11
8.4. ROZMù¤ENÍ PRO KLADENÍ DLAÎDIC  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11
8.5. LEPENÍ DLAÎDIC  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .11
8.6. LEPENÍ HLAVNÍHO POLE  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12
8.7. ¤EZÁNÍ OBVODOV¯CH DLAÎDIC  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12
8.8. LEPENÍ OBVODOV¯CH DLAÎDIC  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12
8.9. LEPENÍ DLAÎDIC NA VELK¯CH PLOCHÁCH  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13

9. VODIVÉ PODLAHOVINY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .14
9.1. LEPENÍ ELEKTROSTATICKY VODIV¯CH PODLAHOVIN  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14

9.1.1. Systém Fatra – Henkel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14
9.1.1.1. Instalace vodivé sítû  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14

9.1.2. Systém Fatra – Mapei . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15
9.1.2.1. Instalace vodivé sítû  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15

9.1.3. Systém Fatra – Uzin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 16
9.1.3.1. Instalace vodivé sítû  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 16

9.1.4. Systém Fatra – Schönox . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7
9.1.4.1. Instalace vodivé sítû  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17

9.2. LEPENÍ ANTISTATICK¯CH PODLAHOVIN  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 18

P N  5 4 1 0 / 9 7
1



V O J  S T A V E B N Í  P L A S T Y

9.2.1. Systém Fatra – Henkel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 18
9.2.1.1. Instalace vodivé sítû  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 18

9.2.2. Systém Fatra – Mapei  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 19
9.2.2.1. Instalace vodivé sítû  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 19

9.2.3. Systém Fatra – Uzin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 20
9.2.3.1. Instalace vodivé sítû  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 20

9.2.4. Systém Fatra – Schönox  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 21
9.2.4.1. Instalace vodivé sítû  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 21

9.3. INSTALACE VODIVÉ SÍTù TVO¤ENÉ CU PÁSKOU  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22
9.3.1. Lepení elektrostaticky vodiv˘ch a antistatick˘ch podlahovin na vodivou síÈ, tvofienou Cu páskou  . . . . . . 22

10. LEPENÍ HOMOGENNÍCH PODLAHOVIN BEZ ELEKTRICK¯CH VLASTNOSTÍ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22

11. DOKONâOVACÍ PRÁCE
11.1. SPOJOVÁNÍ DLAÎDIC SVA¤OVACÍ ·≈ÒROU . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23
11.2. LI·TOVÁNÍ PODLAHOVINY . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23
11.3. UKONâENÍ PODLAHY FABIONEM  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23

11.3.1. Vytvofiení fabionÛ s pouÏitím fabionového a ukonãovacího profilu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23
11.3.2. Vytvofiení fabionÛ bez pouÏití ukonãovacího profilu  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 24
11.3.3. Vytvofiení vnitfiních a vnûj‰ích koutÛ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 24

11.4. LEPENÍ SCHODOV¯CH HRAN PVC  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 25

12. KONTROLA KVALITY A HODNOCENÍ PODLAHY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 25

13. BEZPEâNOST A HYGIENA P¤I PRÁCI  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 26

14. O·ET¤OVÁNÍ A ÚDRÎBA  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 26
14.1. âI·TùNÍ A ÚDRÎBA  PODLAHOVIN . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 26

14.1.1. âi‰tûní po dokonãení stavby  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 26
14.1.2. První o‰etfiení (pastování)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 27
14.1.3. BûÏné ãi‰tûní . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 27
14.1.4. DÛkladné ãi‰tûní  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 27

14.2. âI·TùNÍ A ÚDRÎBA  PODLAHOVIN S DEFINOVAN¯MI ELEKTRICK¯MI VLASTNOSTMI  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 27

15. DOPORUâENÉ P¤ÍPRAVKY NA O·ET¤OVÁNÍ A âI·TùNÍ PODLAHOV¯CH KRYTIN 
LINO FATRA V OBJEKTECH A DOMÁCNOSTECH  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 28

16. ODOLNOST PROTI CHEMIKÁLIÍM . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 28
16.1. ORGANICKÉ LÁTKY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 29
16.2. VODNÍ ROZTOKY  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 29

P Ř E D P I S  P R O  K L A D E N Í
2



ÚVOD 1.

Pfiedpis je urãen jako prÛvodce pro v‰echny subjekty, zab˘vající se navrhováním, projektovou pfiípravou, instalací a údrÏbou
podlahoviny LINO FATRA.
Kvalita podlahy závisí na fiadû faktorÛ a podlahová krytina je pouze jedním z nich.
Pfiedpis nemÛÏe nahradit zruãnost kladeãe podlahoviny a firma FATRA, a.s. proto doporuãuje, zadat zakázku zku‰ené podla-
háfiské firmû, která je zárukou kvalitnû provedené podlahy.

NA·ÍM CÍLEM JE:
• podpora zákazníka, aÈ je to architekt, investor, kladeãská firma, nebo koneãn˘ uÏivatel,
• poskytování ve‰ker˘ch relevantních informací, nezbytn˘ch k tomu, aby na‰e produkty mohly poskytnout maximální uÏit-

nou hodnotu,
• poskytování návodÛ odborn˘m aplikaãním firmám a tím dosaÏení toho, aby kaÏdé poloÏení podlahoviny bylo provedeno

odbornû s dÛrazem na celkov˘ estetick˘ dojem,
• pfiedcházení problémÛm fie‰ením rizik a jejich dÛsledkÛ pfied vlastní instalací produktu.
Pokud hledáte odpovûì na jakoukoliv otázku ohlednû podlahoviny LINO FATRA nebo doplÀkov˘ch a kompletaãních prvkÛ,
kontaktujte pracovníky obchodnû technického servisu, ktefií vám ochotnû poskytnou radu ohlednû vhodnosti, parametrÛ 
a aplikace jakéhokoliv produktu LINO FATRA.

V¯BùR PRODUKTU 2. 

V˘bûr správné podlahoviny je velmi dÛleÏit˘. Podlahovina musí nejen splÀovat pÛvodní specifikaci projektanta, ale v˘robek
musí b˘t schopen zaruãit uÏivateli potfiebnou trvanlivost po celou deklarovanou dobu Ïivotnosti.
Je nezbytné analyzovat stupeÀ vyuÏívaní budovy a její typ. Zvlá‰tní pozornost je nutno vûnovat typu a frekvenci provozu 
osob i technick˘ch zafiízení, dále specifick˘m poÏadavkÛm na akustické, elektroizolaãní vlastnosti, jakoÏ i reakci na chemi-
kálie a zneãi‰tûní a rovnûÏ odolnosti vÛãi bodovému a valivému zatíÏení.
Je tfieba brát v úvahu skuteãnost, Ïe podlahoviny vyrábûné v FATRA a.s. jsou urãeny pouze do interiéru a nejsou proto sta-
bilizovány proti UV záfiení. Pfii aplikaci podlahoviny v lékafiském prostfiedí, kde je provádûna sterilizace vzduchu a povrchÛ
pfiedmûtÛ pfiímo dopadajícím ultrafialov˘m záfiením ve spektru C (napfiíklad germicidní svítidla) dochází k pozvolné degra-
daci povrchu a neodstraniteln˘m barevn˘m zmûnám podlahoviny. Pokud bude podlahovina vystavena expozici UV-C záfiení,
neruãíme za její stálobarevnost a reklamace takové vady nemÛÏe b˘t uznána.
Podlahoviny nesmí b˘t pokládány v místnostech, které nejsou izolovány proti vodû (napfi. nepodsklepené místnosti) a v míst-
nostech s podlahov˘m vytápûním, pfiesahuje-li teplota na povrchu 28 oC.

PODKLADY 3. 

Pfiedpokladem odborného provedení prací resp. poloÏení podlahoviny je bezvadn˘ podklad. 
Podkladní vrstvy musí b˘t plnû vyzrálé a vykazovat pfiedepsané pevnosti. Musí b˘t rovné, hladké, bez trhlin, v˘tlukÛ, nálitkÛ,
suché, ãisté a bez prachu, vosku, mastnoty, barev, lakÛ, le‰tidel, olejÛ, vytvrzovacích prostfiedkÛ, tûsnicích hmot a tmelÛ, ja-
koÏ i v‰ech ostatních materiálÛ, které by mohly nepfiíznivû ovlivÀovat adhezní schopnosti pouÏitého lepidla. Rovinnost pod-
kladu musí odpovídat âSN 74 4505 ãl.3.3 odst. „a“ (mezní odchylka max. 2 mm/2 m) pro PVC povlakové podlahy. V‰echny
v˘ãnûlky je tfieba vyrovnat. Dilataãní spáry musí b˘t sesponkovány a vylity pryskyfiicí event. osazeny odpovídajícími dilataã-
ními profily, trhliny a sníÏeniny musí b˘t vyplnûny kvalitní vyrovnávací hmotou. 
Stavební projekt musí pfiedepsat kvalitu podlahové konstrukce, zejména druh finální vrstvy, pouÏité pojivo, uspofiádání 
a tlou‰Èku jednotliv˘ch vrstev, izolaãní a tûsnicí vlastnosti a umístûní dilataãních spár. Odpovídající údaje musí b˘t obsaÏeny
v seznamu kladeãsk˘ch prací a vzájemnû odsouhlaseny mezi projektantem (pfiíp. zástupcem stavební firmy) a zástupcem
aplikaãní firmy.
Tyto údaje jsou povinné, protoÏe rÛzné podklady vyÏadují rozdílné pfiípravné práce. Kontrola dodrÏení údajÛ pfiedepsan˘ch
stavebním projektem ve skuteãném provedení podlahové konstrukce kladeãem podlahové krytiny se v‰ak vztahuje pfiede-
v‰ím na kontrolu kvality povrchÛ podkladÛ a jejich vlhkost, ne vÏdy pak na kvalitu konstrukce podlahy nebo stropu a na pfiíp.
izolaãní vrstvy a tûsnûní pod nimi. 
Pfied pokládkou podlahové krytiny zkontrolujeme kvalitu finální vrstvy podkladÛ (zpravidla stûrky). PoÏadavky na kvalitu pod-
kladÛ jsou pfiedepsány âSN 74 4505. Neodpovídají-li podklady pfiedepsané kvalitû v parametru rovinnosti, je nutné pouÏít
stûrkové vyrovnávací hmoty vhodné pro konkrétní aplikaci a druh podkladu. Vystûrkované plochy je nutno pfied vlastní apli-
kací podlahové krytiny pfiebrousit zejména v rozích místností a vybrou‰en˘ materiál dÛkladnû odstranit z podkladu.
Pfii aplikaci vyrovnávacích stûrkov˘ch hmot postupujte podle pokynÛ v˘robce uveden˘ch na obalu. 
V˘robky s pouÏitím sádry jsou pro zhotovování podkladních vrstev nepfiijatelné a nikdy je nepouÏívejte.
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Vlastní kontrola kvality povrchÛ podkladÛ se provádí pomocí náfiadí a pfiístrojÛ, které jsou v oboru kladení podlahov˘ch kry-
tin bûÏnû pouÏívány:
- mûfiící (váÏní) 2metrová laÈ s mûfiícími klíny ke kontrole rovinnosti
- mûfiící pfiístroje ke stanovení obsahu vlhkosti v podkladu
- teplomûry a vlhkomûry k mûfiení klimatu v místnostech
Zkontrolujte obsah vlhkosti v podkladu, v˘sledky poznamenejte, stejnû jako pouÏívanou metodu (napfi. CM). 
Pfied zahájením pokládky doporuãujeme protokolárnû pfievzít podklad.

3.1. CEMENTOVÉ PODKLADY

Cementové podklady jsou nejbûÏnûji se vyskytujícími vrstvami podkladové konstrukce. Musí splÀovat poÏadavky uvedené 
v bodû 3 tohoto pfiedpisu (rovinnost, pevnost, atd.). Zbytková vlhkost betonového podkladu vhodného pro pokládku podla-
hovin nesmí pfiekroãit 2 % CM.
U cementov˘ch podkladÛ opatfien˘ch epoxidov˘m nátûrem je nutné provést uzavírací vrstvu vhodn˘mi prostfiedky k zabrá-
nûní migrace neÏádoucích látek z podkladu.

3.2. ANHYDRITOVÉ PODKLADY

Anhydritov˘ potûr (AFE) se vyrábí z anhydritového pojiva, kameniva (písku a ‰tûrku) a vody. Mnohdy se pouÏívají pfiísady,
aby se zmûnily chemické nebo fyzikální vlastnosti potûru, napfi. zpracovatelnost, tvrdnutí nebo tuhnutí.
Oznaãení „anhydritov˘ potûr“ se dnes ãasto nahrazuje v˘razem „kalciumsulfátov˘ potûr“.
Zatímco dfiíve se jako pojivo pouÏíval témûfi v˘hradnû pfiírodní anhydrit, dnes se stále hojnûji pouÏívají prÛmyslové typy an-
hydritu. Smûs anhydritu a budiãe se oznaãuje jako anhydritové pojivo. 
S anhydritové potûry se na stavbách setkáváme stále ãastûji z dÛvodÛ jejich snadné a rychlé aplikace . 
AFE se aplikují jako tekutá samonivelaãní smûs. S ohledem na zpÛsob zpracování lze zaruãit rovnomûrné hodnoty pevnosti
a tolerance rovinnosti, které nejsou u smûsí s men‰ím mnoÏstvím zámûsové vody dosaÏitelné. U AFE nedochází k dodateã-
n˘m deformacím, které se vyskytují pfii zrání bûÏn˘ch cementov˘ch potûrÛ, coÏ nabízí moÏnost vytvofiení velk˘ch ploch beze
spár. 

Pfii aplikaci podlahov˘ch krytin na AFE je nutno upozornit na 2 nev˘hody:
• vlhkost potûru
• pevnost povrchu
Pfied kladením podlahoviny na AFE musí kladeã dbát následující pokynÛ a zásad:
Pro stanovení potfiebné doby zrání k dosaÏení pfiípustné zbytkové vlhkosti platí u AFE o tlou‰Èce do 40 mm empirické pravi-
dlo: zhruba 1 t˘den zrání na 10 mm. Pfii tlou‰Èce AFE nad 40 mm se doba zrání prodluÏuje, na kaÏd˘ch dal‰ích 10 mm tlou‰È-
ky potûru asi dva t˘dny. Tyto hodnoty z praxe uvaÏují vÏdy z bûÏn˘mi klimatick˘mi podmínkami. Za mimofiádn˘ch klimatic-
k˘ch podmínek, jako je napfi. vysoká vlhkost vzduchu, nelze empirické pravidlo praktikovat. Zbytková vlhkost podkladu z AFE
nesmí pfii kladení nepropustn˘ch podlahov˘ch krytin pfiekroãit 0,5% CM. 
Elektrické mûfiiãe vlhkosti nejsou vhodné a lze je pouÏít nejv˘‰e k nalezení vlhk˘ch míst.
Pro stanovení zbytkové vlhkosti podkladÛ je nutno pouÏít metodu CM.
Povrchy potûrÛ se mají v kaÏdém pfiípadû mechanicky upravit napfi. tryskáním nebo brou‰ením. 

3.3. MAGNEZITOVÉ POTùRY

Magnezitov˘ potûr se vyrábí z kaustického magnezitu, pfiísad (kfiemenná, dfievûná nebo korková mouãka) a vodného rozto-
ku soli, obvykle chloridu hofieãnatého.
Kaustick˘ magnezit, jemnû mletá kamenná mouãka, která se vypaluje z pfiírodního magnezitu.
Magnezitov˘ potûr o hustotû suroviny do 1600 kg/m3 se oznaãuje jako xylolitov˘ potûr. Jako pfiísada pfiíp. plnivo se pouÏí-
vá mj. dfievûná a/nebo korková mouãka, odtud oznaãení xylolitov˘ potûr. 
Jednovrstvé xylolitové potûry ãasto slouÏí jako podklad pro podlahové krytiny, na které lze pokládat po cca tfiech t˘dnech,
pokud je obsah vlhkosti niÏ‰í neÏ poÏadovaná normová hodnota.
Stanovení vyzrálosti magnezitového potûru pro kladení podlahov˘ch krytin pfiedpokládá velkou zku‰enost. âasto je pod po-
mûrnû tvrdou povrchovou vrstvou mûkãí podklad. Je‰tû problematiãtûj‰í je situace u star˘ch dvouvrstv˘ch xylolitov˘ch po-
tûrÛ, u nichÏ jsou povrchové vrstvy zpravidla impregnovány voskem nebo podobn˘m prostfiedkem. V obou pfiípadech je
moÏno pfiipravit podklady k vyrovnání stûrkovou hmotou pouh˘m odstranûním povrchov˘ch vrstev a pouÏitím vhodn˘ch pe-
netraãních nátûrÛ.

P Ř E D P I S  P R O  K L A D E N Í
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D¤EVOT¤ÍSKOVÉ A CEMENTOT¤ÍSKOVÉ PODKLADY 3.4. 

Velkoformátové desky by nemûly mít men‰í tlou‰Èku neÏ 18 mm a hustotu minimálnû 700 kg/ m3. Doporuãujeme pouÏívání
velkoformátov˘ch desek v˘robních rozmûrÛ 1200 x 2400 mm, pfiípadnû 600 x 2400 mm. 
Nejvhodnûj‰í je pouÏití velkoformátov˘ch dílcÛ opatfien˘ch zámkem - dráÏka a pero, nebo volnou dráÏkou a perem. Ve‰keré
spoje musí b˘t lepeny a zatmeleny za úãelem dodrÏení pfiesného usazení a rovinnosti.
Desky musí b˘t pfiipevnûny k rozná‰ecímu ro‰tu v rozteãi 350 mm, hfiebíky se ztracenou hlavou nebo vruty se zápustnou
hlavou o délce minimálnû 2,5 násobku síly desky nebo nástfielov˘mi sponkami.
Pro rozteãe stropnic do 450 mm lze pouÏívat dílce tlou‰Èky min. 18 mm. Pro rozteãe stropnic 610 mm musí b˘t pouÏívány
dílce tlou‰Èky min. 22 mm. Dfievotfiískové a cementotfiískové desky nesmí obsahovat pojiva zhor‰ující adhezi podlahoviny.
Pokud si nejste jisti kvalitou pouÏité dfievotfiísky (s dÛrazem na objemovou stabilitu ), doporuãujeme nanesení bezesparé ar-
mované podkladové mezivrstvy.

PODKLADY Z KERAMICK¯CH A CEMENTOV¯CH DLAÎDIC A LITÉHO TERAZZA 3.5.  

Ve‰keré dlaÏdice v plo‰e musí b˘t neporu‰ené, pevnû spojeny s podkladem, uvolnûn˘ spárovací materiál musí b˘t ze spár
odstranûn. Povrchy odmastíme pomocí vodou fieditelného odma‰Èovaãe, opláchneme roztokem prací sody rozpu‰tûné v hor-
ké vodû a necháme uschnout. Pfied aplikací penetraãního nátûru a vyrovnávací stûrky o tlou‰Èce cca 3 mm, povrch zdrsní-
me z dÛvodÛ zlep‰ení adheze.

PODKLADY ZE STAR¯CH PODLAHOV¯CH KRYTIN 3.6. 

Podlahové krytiny LINO FATRA nesmí b˘t kladeny na staré podlahoviny. Pokud se tak stane, firma FATRA a.s. odmítá
nést odpovûdnost za kvalitu nové podlahové krytiny.
Ve‰keré staré podlahoviny musí b˘t odstranûny, pokud moÏno vãetnû lepidla. Na podklad musí b˘t aplikována vyrovnávací
stûrková vrstva tlou‰Èky cca 3 mm. Odstranûná stávající podlahovina musí b˘t ekologicky likvidována napfi. fiízen˘m spalo-
váním, deponováním na skládce nebo recyklována. Nikdy nesmí b˘t spalována na stavbû s dal‰ím stavebním odpadem. 

NÁ¤ADÍ, VYBAVENÍ A P¤ÍSLU·ENSTVÍ 4. 

Kvalifikovan˘ kladeã musí b˘t vybaven základní sadou náfiadí, která by mûla b˘t udrÏována v ãistotû a dobrém stavu.
Konkrétní v˘bûr nástrojÛ záleÏí na individuelním rozhodnutí kladeãe, velikosti instalace a rozsahu poÏadované pfiípravy.

Základní sada nástrojÛ:

P¤ÍPRAVA PODKLADU 4.1.

Velké ko‰tû PomalubûÏná el. vrtaãka s míchacím nástavcem
Mal˘ smetáãek Hladítko
Lopatka Odvzdu‰Àovací (jeÏkov˘)válec
Kbelík na smetí El. bruska, brusn˘ kámen
Molitanov˘ váleãek Vysavaã
Nádoba na zamíchání vyhlazovací hmoty

ROZMù¤ENÍ PLOCHY 4.2. 

Metr, pravítko
Vyná‰ecí ‰ÀÛra a kfiída
TuÏka
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CM přístroj

Hoblík na sražení hran

Kolíbkový nůž

Drážkovací fréza

Horkovzdušný svařovací přístroj

Kruhová řezačka

Drážkovací nůž

Ježkový provzdušňovací válec

Kruhový nůž

Měřicí klínek Nádrh svislý Nůž háček
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Nůž rovný Ocelová planžeta Pasta SEAL s aplikátorem

Pěnový váleček pro matování Roztírací mop Řezačka dlaždic

Seřezávací nůž se sáňkami Zubová stěrka Souprava pro svařování za studena

Strhávačka podlahovin Tyčové rýsovadlo Válec článkový
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4.3. ROZMùROVÁ ÚPRAVA

Kladeãské noÏe Kruhov˘ nÛÏ na otvory
Tyãové r˘sovadlo Metr
Pravítko ¤ezaãka dlaÏdic
KruÏítko Kruhová fiezaãka

4.4. INSTALACE

Zubová stûrka Horkovzdu‰ná pistole, svafiovací automat
Ruãní váleãek Sefiezávací nÛÏ se sáÀkami
âlánkov˘ válec min. 50 kg ·tûtec
¤ezaãka spojÛ Souprava na studené svafiování
DráÏkovací el. fréza Pfiístroj na mûfiení odporu
Ruãní dráÏkovací nÛÏ PryÏové kladivo

4.5. âISTùNÍ

âist˘ hadr
Voda a saponát na um˘vání náfiadí
Kbelík

4.6. P¤ÍSLU·ENSTVÍ

Svafiovací ‰ÀÛra Fabionové profily
Podlahová li‰ta Ukonãovací profily
Hrana schodu Vodivá Cu páska

5. LEPENÍ 

Následující informace slouÏí jako vodítko. Rozhodnû musí b˘t respektována ve‰kerá doporuãení a pokyny v˘robce lepidla.
Za v‰ech okolností je nutno s lepidly správnû zacházet. Ve‰kerá rizika, udávaná v˘robcem lepidla musí b˘t akceptována. Musí
se pouÏívat pouze lepidla testovaná a schválená.

5.1. P¤ÍPRAVA PODKLADU P¤ED LEPENÍM
viz bod 3

5.2. APLIKACE LEPIDLA

Zásadnû doporuãujeme, aby ve‰kerá lepidla byla pfied pokládkou temperována minimálnû po dobu 24 hodin pfii teplotû vy‰-
‰í neÏ 18 °C. Lepidlo se aplikuje pomocí zubové stûrky. V˘robci lepidel udávají velikost zubÛ pro dané pouÏití (vût‰inou A1
– A4). Vyjímkou je lepení rozpou‰tûdlov˘mi lepidly, kdy se pouÏívá stûrka hladká.
Po aplikaci lepidla na podklad se lepidlo nechá pfied pokládáním podlahoviny zavadnout. Tato doba, která je definována v˘-
robcem lepidla, slouÏí k zaji‰tûní úniku pfiebyteãné vlhkosti z vrstvy lepidla a tím k zaji‰tûní optimální adheze. Po dosaÏení
odpovídající vlhkosti, zaãne „dolepovací“ nebo-li „pracovní“ doba. Tato doba, rovnûÏ definována v˘robcem lepidla je inter-
valem pro lepení. MÛÏe b˘t ovlivÀována porézností podkladu, teplotou prostfiedí a relativní vlhkostí, které mohou dolepova-
cí dobu zkrátit nebo naopak v˘raznû prodlouÏit.
Nenaná‰ejte víc lepidla, neÏ mÛÏete poloÏit podlahoviny bûhem dolepovací doby.
Pfiebytek lepidla musí b˘t prÛbûÏnû odstraÀován. Nezaschlá lepidla na vodní bázi lze snadno odstranit ãist˘m vlhk˘m had-
rem. Zaschlá, vodou fieditelná lepidla odstraÀujte mal˘m mnoÏstvím fiedidlového ãistícího prostfiedku, doporuãeného v˘rob-
cem lepidla. Vût‰í mnoÏství tohoto ãistícího prostfiedku mÛÏe zpÛsobit odbarvení a zmûknutí povrchu podlahoviny.

P Ř E D P I S  P R O  K L A D E N Í
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ZAVÁLCOVÁNÍ PODLAHY 5.3.

Bezprostfiednû po poloÏení podlahoviny musí b˘t materiál zaválcován pomocí 50 kg ãlánkového válce. Válcování ãlánkov˘m
válcem niÏ‰í hmotnosti nezaruãuje dobr˘ kontakt podlahoviny s podkladem, adhezi podlahoviny, vytlaãení zbytkÛ vzduchu
a vyhlazení stop lepidla. 
Po 1 – 4 hodinách je nutno tuto operaci opakovat!

LEPIDLA 5.4. 

Na trhu existuje mnoho rÛzn˘ch typÛ lepidel a jejich vhodnost závisí na celé fiadû faktorÛ. SloÏení lepidla, druh podlahovin,
podmínky na stavbû a provozní podmínky podlahy, to v‰echno ovlivÀuje v˘bûr.
Podrobné údaje o druhu lepidla, pouÏití, dobû kladení, podmínkách skladování a bezpeãnostních pfiedpisech jsou uvedeny 
v technick˘ch a bezpeãnostních listech a na etiketách obalÛ.

KONTROLA DODÁVKY 6. 

Po dodání podlahoviny zkontrolujte, je‰tû pfied vhodn˘m uskladnûním, zda barvy odpovídají objednávce, zda souhlasí mnoÏ-
ství a zda podlahovina není po‰kozena. Zejména zkontrolujte, zda podlahovina pochází z jedné ‰arÏe. U rÛzn˘ch dat v˘roby
se mohou vyskytnout v souladu s PN drobné barevnostní rozdíly, které v‰ak nelze povaÏovat za reklamovatelnou vadu.
Pfiedmûtem kontroly musí b˘t i ostatní kompletaãní a doplÀkové prvky, zejména lepidlo. 

KLADENÍ HETEROGENNÍ PODLAHOVINY V PÁSECH 7. 

ÚDAJE O V¯ROBCÍCH 7.1. 

Heterogenní podlahové krytiny se skládají z ná‰lapné (uÏitné) vrstvy a dal‰í jedné nebo více podkladních vrstev rÛzného slo-
Ïení. Tyto podlahové krytiny se vyrábûjí v pásech ‰ífiky 1 500 mm.
Konkrétní technické parametry jsou specifikovány v pfiíslu‰n˘ch PN a katalogov˘ch listech.

P¤ÍPRAVA PODKLADU 7.2. 
Viz bod 3 

P¤ÍPRAVA PODLAHOVINY 7.3.

Vytemperovanou podlahovou krytinu rozvineme a vizuálnû zkontrolujeme kvalitu vzhledu a provedení. Podlahovou krytinu,
která vykazuje viditelné vady, nelze dále pokládat (lepit) a je nutno uplatnit reklamaci u dodavatele.
Pásy podlahové krytiny nafieÏeme na poÏadovan˘ rozmûr s délkov˘m pfiesahem 5–10 cm. Vytemperovaná podlahová kryti-
na se poté pfied vlastní pokládkou nechá vyleÏet min. 48 hodin. Bûhem této doby dojde k rozmûrové stabilizaci a samovol-
nému vyrovnání mírného zvlnûní. Teplota v místnosti by nemûla poklesnout pod +18 °C.

LEPENÍ DISPERZNÍMI LEPIDLY 7.4. 

Tento zpÛsob lepení se také naz˘vá jednostrann˘m (adhezním) a je urãen pro savé podklady.
Pás podlahové krytiny se upraví po celé své délce, aby odpovídal profilu stûny (v˘klenky, v˘stupky). Následnû se od ní od-
táhne asi 0,5 cm (dilataãní spára) a pfieloÏí v polovinû své délky.
Na ãistû zameten˘ podklad se nanese disperzní lepidlo zubovou stûrkou (typ doporuãen˘ v˘robcem pouÏitého lepidla) na ‰ífi-
ku poloviny pásu podlahové krytiny a nechá se zavadnout. Doba zavadnutí je závislá na teplotû místnosti, relativní vlhkosti 
a savosti podkladu. Poté se pás peãlivû nalepí, aby nedo‰lo k posunutí ze stanoveného smûru a celá lepená plocha se za-
válcuje ãlánkov˘m válcem (hmotnost min. 50 kg). Cel˘ postup se opakuje u zb˘vající poloviny pásu.
Konce podlahové krytiny u protilehl˘ch stûn se upraví (sefiíznutím) tak, aby byly od stûny vzdáleny maximálnû 0,5 cm.
S mírn˘m pfiesahem pfies nalepen˘ pás podlahové krytiny se poloÏí druh˘ pás (tfietí, ãtvrt˘ atd.) a nalepí se v˘‰e popsan˘m
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zpÛsobem. Po nalepení se pfiesah odfiízne pomocí kolíbkového noÏe (viz obr.) Po poloÏení celé plochy je nutno celou plochu
znovu zaválcovat ãlánkov˘m válcem.
Potfiísnûní podlahové krytiny lepidlem je nutné bezprostfiednû odstraÀovat vlhk˘m hadrem. Pokud v‰ak lepidlo zaschne, stá-
vá se vodovzdorn˘m a lze jej odstranit jen rozpou‰tûdlov˘m pfiípravkem doporuãeného v˘robcem lepidla, pfiípadnû technic-
k˘m benzinem.
Po poloÏení celé plochy se tato minimálnû 24 hodin provoznû nezatûÏuje. Po uplynutí této doby se podlahová krytina svafií
a oli‰tuje.

7.5. LEPENÍ ROZPOU·TùDLOV¯MI LEPIDLY

Lepení se naz˘vá oboustranné (kontaktní). Pfii lepení rozpou‰tûdlov˘mi lepidly je zvlá‰È dÛleÏité, aby kvalita podkladu byla
co nejlep‰í. Pfii hrub‰ím povrchu podkladu se místnû zvût‰uje vrstva lepidla, která má za následek nedostateãné odpafiení fie-
didel z lepidla. To mÛÏe zpÛsobit po poloÏení podlahové krytiny vznik zvlnûní a boulí.
Technologie kladení je podobná jako u pouÏití disperzních lepidel. Po pfiípravû prvního pásu, tj. pfiizpÛsobení okraje stûnû,
se oznaãí okraj pásu, na kter˘ se bude navazovat druh˘ pás, na podkladu po celé délce (tuÏkou, fixem). Tato ãára pak slou-
Ïí k orientaci pfii vlastním kladení. Pfii pokládání nelze dûlat korekce pfiípadn˘m posuvem po podkladu. Pfii kladení dal‰ích pá-
sÛ se toto oznaãení a technika kladení opakuje po celé plo‰e.
Pfied vlastním kladením je nutno obû plochy natfiít lepidlem. Podklad i rubová strana podlahoviny se natírá hladkou stûrkou,
okraje podlahové krytiny ‰tûtcem. Je-li podklad velmi sav˘, je nutno nátûr po zaschnutí opakovat. Zasychání lepidla je zá-
vislé na teplotû místnosti a intenzitû vûtrání. Optimálnû zaschlé lepidlo na dotek lepí, netvofií v‰ak uÏ „vlas“ . Pfieschlé i má-
lo zaschlé lepidlo má negativní vliv na adhezi podlahové krytiny k podkladu.
Vlastní kladení je nutné provádût velmi peãlivû, neboÈ vzniklé chyby jsou velmi tûÏce opravitelné. Jakékoli poziãní korekce jiÏ
nalepen˘ch pásÛ podlahové krytiny mají za následek po‰kození podkladní konstrukce nebo po‰kození spodní vrstvy podla-
hové krytiny.
Dal‰í postup je stejn˘ jako pfii kladení na disperzní lepidlo.
Potfiísnûní podlahové krytiny lepidlem je nutné odstranit rozpou‰tûdlov˘m pfiípravkem doporuãen˘m v˘robcem, pfiípadnû
technick˘m benzinem za pfiíslu‰n˘ch bezpeãnostních opatfiení. 
Vûtrání je velmi dÛleÏité a nutné z dÛvodu vzniku nebezpeãí v˘bu‰né smûsi. Proto je nutné dodrÏovat bezpeãnostní pfiedpi-
sy a upozornit na nebezpeãí pfiíslu‰n˘mi tabulkami a nápisy jiÏ na pfiístupov˘ch cestách k místu aplikace.

7.6. SPOJOVÁNÍ SVA¤OVACÍ ·≈ÒROU

Pfied svafiováním se profrézuje strojem nebo ruãnû spára ve tvaru „U“ pfiípadnû „V“. Spára se vyfrézuje do hloubky max. 2/3
tlou‰Èky podlahové krytiny.

Frézování je nutné pro:
a) odstranûní ulpûlého lepidla a neãistot ze spáry,
b) správné uloÏení svafiovací ‰ÀÛry,
c) zaji‰tûní stejné ‰ífiky sváru
Potom se rozvine podél spáry svafiovací ‰ÀÛra v délce asi o 50 cm krat‰í, neÏ je podlahová krytina a provede se vlastní sva-
fiování. V opaãném smûru se pak naváÏe na hotov˘ svar. Pfiedpokladem kvalitního svaru je peãlivá pfiíprava spáry a pouÏití
vhodného svafiovacího zafiízení s rozsahem teplot 20 – 700 °C s plynulou regulací.
Na vût‰í plochy je v˘hodné pouÏít svafiovací poloautomat s vlastním posuvem. Pfii svafiování poloautomatem je nutno syn-
chronizovat teplotu horkého vzduchu s rychlostí pohonné jednotky. Dále je nutné sledovat vodicí koleãko, aby nevyjelo ze
spáry a svafiovací ‰ÀÛru, aby byla ukládána rovnomûrnû do spáry. Rychlost svafiování je závislá na vnûj‰ích podmínkách, na-
stavené teplotû pfii svafiování a na zruãnosti pracovníka.
Svar musí b˘t v okolí mírnû leskl˘, ‰ÀÛra na okrajích natavená, ale beze zmûny barvy. Pfiehfiát˘ svar se projevuje zhnûdnu-
tím aÏ zãernáním okolí ‰ÀÛry. Nedovafien˘ svar je pouze za tepla vtlaãená ‰ÀÛra bez adheze a projeví se vytrháváním ze spá-
ry pfii sefiezávání. Oba uvedené extrémy jsou nepfiípustné.
Po svafiení se nechá ‰ÀÛra vychladnout na teplotu místnosti a nadvakrát se sefiízne do úrovnû podlahové krytiny. Vadn˘ svar
se opraví vyfiíznutím ‰ÀÛry z vadného místa a následn˘m nov˘m svarem s pfiesahem asi 5 cm na obou stranách.

7.7. SPOJOVÁNÍ METODOU SVA¤OVÁNÍ ZA STUDENA

Tento zpÛsob spojování je vhodn˘ do prostor s niÏ‰ím provozním namáháním.
Pro spojování pásÛ s dokonale pfiiléhav˘mi spárami (spáry vzniklé souãasn˘m profiezem pfieloÏen˘ch pásÛ) se pouÏívá roz-
tok pro studené svafiování SEAL „A“ v tubû nebo lahviãce opatfiené jehlovou tryskou.
Profiíznut˘ spoj pásÛ podlahoviny se pfielepí papírovou páskou a v místû spoje se profiízne. Do vzniklé spáry se aplikuje roz-
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tok pro studené svafiování. Po odpafiení rozpou‰tûdla vznikne vodotûsn˘, témûfi neznateln˘ spoj.
Pro spojování pásÛ s nepfiiléhav˘mi spárami (max. ‰ífie 3 mm) se zvolí roztok pro studené svafiování SEAL „C“ v tubû nebo
lahviãce s vhodn˘m tvarem trysky a postupnû se aplikuje do spáry. 
Po odpafiení THF (cca po 1 hodinû) je moÏné pomocí molitanového váleãku provést zamatování povrchu.

KLADENÍ HOMOGENNÍCH PODLAHOVIN V DLAÎDICÍCH 8. 

ÚDAJE O V¯ROBCÍCH 8.1. 

Homogenní podlahoviny jsou vyrábûny ve formû dlaÏdic rozmûru 608 x 608 mm. 
Konkrétní technické parametry jsou specifikovány v pfiíslu‰n˘ch PN a katalogov˘ch listech. 

P¤ÍPRAVA PODKLADU 8.2.
Viz bod 3 

P¤ÍPRAVA PODLAHOVINY 8.3.

Podlahovinu je tfieba po dobu minimálnû 24 hodin pfied pokládkou temperovat pfii teplotû 18 - 26 °C. Kartony musí b˘t vy-
loÏeny z palet a otevfiené rozloÏeny v místnosti, kde budou instalovány. Pokud je venkovní teplota vy‰‰í neÏ 12 °C, mohou
b˘t stohovány ve v˘‰ce max. 5 krabic. Pracovní teplota bûhem pokládky a 24 hodin po poloÏení se pohybuje v rozmezí 
18 - 26 °C, aby se zamezilo teplotnû podmínûn˘m zmûnám a dilatacím. 

ROZMù¤ENÍ PRO KLADENÍ DLAÎDIC 8.4. 

V místnosti vyznaãte stfiedové ãáry a rozmístûte podél nich fiadu dlaÏdic. Zkontrolujte, zda koncové dílce nevycházejí pfiíli‰
malé (viz obr.) a posunutím stfiedové ãáry je upravte.

nesprávné rozmûfiení                                                             správné rozmûfiení

LEPENÍ DLAÎDIC 8.5. 

MnoÏství lepidla, které lze najednou nanést, závisí na podmínkách na stavbû jako jsou relativní vlhkost, teplota a proudûní
vzduchu, které ovlivÀují gelovatûní lepidla. V˘robci lepidla udávají tzv. dolepovací dobu a tento ãas musí b˘t dodrÏen. V ide-
álním pfiípadû má b˘t prostor instalace rozdûlen na dílãí pokládky, kde jsou obvodové dlaÏdice lepeny, aÏ po poloÏení hlavní
plochy.
(druh lepidla viz kapitola 7.4 a 7.5)
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8.6. LEPENÍ HLAVNÍHO POLE

Vzor na dlaÏdicích je utváfien náhodnû, proto doporuãujeme dlaÏdice rozloÏit, pfiípadnû vhodnû uspofiádat. Jakmile je lepid-
lo ve stavu vhodném k lepení, poloÏte první dlaÏdici na v˘chozí bod tj. na prÛseãík obou stfiedov˘ch ãar. DÛkladnû zatlaãte
ve stfiedu dlaÏdic a poté pfiejeìte rukou nebo váleãkem ke krajÛm, aby se vytlaãil vzduch.
PoloÏte dal‰í dlaÏdici (dílec) za pfiípadného stfiídání barvy a mramorování a postupujte kolem osové ãáry za souãasného po-
kládání dvou fiad dlaÏdic, kaÏdou po jedné stranû ãáry. První fiada dlaÏdic musí b˘t poloÏena pfiesnû podél ãáry. Dbejte na do-
drÏování stejn˘ch spár mezi jednotliv˘mi dlaÏdicemi, které nesmí b˘t ‰ir‰í neÏ 1,5 mm ! Tyto spáry vytvofií vodící dráÏky pro
pozdûj‰í frézování.
Postup opakujte podle druhé stfiedové ãáry kolmé k první ãáfie. Pak postupnû od osov˘ch ãar zkompletujte celou sekci, pfii-
tom dbejte na to, aby byly dlaÏdice dÛkladnû pfiilepeny. PrÛbûÏnû ihned odstraÀujte pfiebyteãné lepidlo.
Pokud je sekce poloÏena (s v˘jimkou okrajov˘ch ãástí), musí b˘t zaválcována v obou smûrech za pouÏití ãlánkového válce
50 kg. Postup opakujte po sekcích, aÏ je hlavní pole poloÏeno.

8.7. ¤EZÁNÍ OBVODOV¯CH DLAÎDIC

K fiezání obvodov˘ch dlaÏdic jsou pouÏívány 2 technologie. Volba se obvykle provádí podle pÛdorysného tvaru místnosti 
a kfiivosti zdi.

A. Pfiekr˘vací metoda

PouÏívá se, pokud je stûna rovnobûÏná s okrajem hlavního pole.

• PoloÏte dílec urãen˘ k fiezání pfiesnû na poslední poloÏen˘ dílec (dlaÏdici).
• Dal‰í dílec poloÏte na dílec k fiezání tak, aby se vnûj‰í hrana opfiela 

o stûnu.
• Na dílec k fiezání vyznaãte rysku pomocí spodní hrany horní dlaÏdice.
• Ufiíznûte dílec o 5 mm krat‰í neÏ je poÏadovan˘ rozmûr (z dÛvodu rozmû-

rové dilatace), poloÏte volnû do pozice a pfiekontrolujte lícování.
• Postup opakujte podél celé zdi.

B. Metoda r˘sovadla

PouÏívá se pokud stûna není rovnobûÏná s okrajem hlavního pole.

• PoloÏte dílec urãen˘ k fiezání rubovou stranou pfiesnû na poslední poloÏe-
n˘ dílec.

• Nastavte tyãové r˘sovadlo na rozmûr pokládané dlaÏdice.
• Pfieneste profil zdi na dílec k fiezání, pfiitom musí b˘t tyãové r˘sovadlo dr-

Ïeno svisle a kolmo k hranû dlaÏdice. 
• Ufiíznûte dílec o 5 mm krat‰í neÏ je poÏadovan˘ rozmûr (z dÛvodu rozmû-

rové dilatace), poloÏte volnû do pozice a pfiekontrolujte lícování.
• Postup opakujte podél celé zdi.

Poznámka: Pro snímání v˘stupkÛ jako jsou dvefiní rámy lze pouÏívat jak metodu pfiekr˘vání, tak i r˘sovadlo. Pro problema-
tické tvary je moÏno zhotovit ‰ablonu.

8.8. LEPENÍ OBVODOV¯CH DLAÎDIC

Jakmile byla rozmûfiena a volnû poloÏena stûnová fiada, otoãte v‰echny dlaÏdice dovnitfi tak, aby nebylo naru‰eno jejich roz-
mûfiení. Naneste lepidlo aÏ do krajÛ. Po zavadnutí lepidla poloÏte obvodové dlaÏdice. PrÛbûÏnû odstraÀujte pfiebyteãné le-
pidlo. DÛkladnû zaválcujte obûma smûry za pouÏití ãlánkového válce 50 kg . V nepfiístupn˘ch místech pouÏijte ruãní váleãek.
Postup opakujte u v‰ech ãtyfi stûn. Po 1 – 4 hodinách celou plochu je‰tû jednou zaválcujte.
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LEPENÍ DLAÎDIC NA VELK¯CH PLOCHÁCH 8.9. 

Pro udrÏení rovné linie u velk˘ch ploch postupujte následujícím zpÛsobem.
• Urãete v˘chozí stfiedov˘ bod, aby se zamezilo velk˘m profiezÛm obvodov˘ch dlaÏdic (viz. kapitola 8.4).
• Od stfiedové ãáry poloÏte první pyramidu tak, jak je uvedeno na obr. níÏe.
• Postup opakujte na druhé stranû stfiedové ãáry. Pyramidy postupnû zvût‰ujte, aÏ zb˘vá usadit pouze obvodové dlaÏdice. 
• Usaìte obvodové dlaÏdice 

Metoda pyramidy na velk˘ch plochách

VODIVÉ PODLAHOVINY 9. 

PouÏívají se v místech se speciálním poÏadavkem na zaji‰tûní odvodu elektrostatiského náboje (nemocnice, pracovi‰-
tû s v˘poãetní technikou, místa se zv˘‰en˘m nebezpeãím v˘buchu, elektrické rozvodny, lakovny s naná‰ením nátûro-
v˘ch hmot v elektrickém poli, apod.).
Podlahoviny jsou rozdûleny (klasifikovány) z hlediska sv˘ch elektrostatick˘ch vlastností (vnitfiního odporu Rv) do sku-
pin elektrostaticky vodiv˘ch a antistatick˘ch.

ELEKTROSTATICKY VODIVÉ - pouÏívají se v pfiípadech, kdy je poÏadavek na svodov˘ odpor podlahy v rozmezí 
5 . 104Ω ≤ Rv ≤ 106Ω (tzn. 50 000 Ω – 1 000 000 Ω).

ANTISTATICKÉ - pouÏívají se v pfiípadech, kdy je poÏadavek na svodov˘ odpor podlahy v rozmezí 
5 . 104Ω ≤ Rv ≤ 108Ω (tzn. 50 000 Ω – 100 000 000 Ω).

LEPENÍ ELEKTROSTATICKY VODIV¯CH PODLAHOVIN 9.1. 

PouÏívá se v pfiípadech, kdy je poÏadavek na svodov˘ odpor podlahy v rozmezí  5.104 – 106 Ω. Firma Fatra doporuãuje pro
aplikaci vodiv˘mi lepidly systémy Fatra – Uzin, Fatra – Henkel, Fatra - Mapei nebo Fatra - Schönox. V‰echny tyto systémy
byly hodnoceny SZ ã. 210 (Stanovisko Státní zku‰ebny ã. 210 ã. 10/0007, ã. 01/0028 – 1, ã. 02/0001 – 1 a ã. 03/0035).

Systém Fatra – Henkel 9.1.1. 

Podlahov˘ systém je tvofien˘ následujícími komponenty:
• podlahová krytina Elektrostatik
• CU páska
• vodivé lepidlo Thomsit K 112
• vodiv˘ povrchov˘ nátûr Thomsit R 762
• samonivelaãní stûrka Thomsit DD
• penetrace dle typu podkladu (sav˘ – nesav˘)
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9.1.1.1. Instalace vodivé sítû
Na podklad se samonivelaãní stûrkou se molitanov˘m váleãkem nanese rovnomûrná vrstva vodivého nátûru (nahrazuje síÈ 
z mûdûného pásku) a nechá se min. 12 hodin zaschnout.
Na zaschl˘ podklad se rozmûfií vodivá síÈ tak, aby jak˘koliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdálen od Cu pásky více neÏ 
1 m. ·tûtcem se nanese tenká vrstva vodivého disperzního lepidla v ‰ífii cca 3 cm, do které se vtlaãí Cu páska.

Po zaschnutí se v‰echna kfiíÏící místa na pásce proletují kalafunovou cínovou pájkou (âSN 42 3655). Letuje se naplocho,
aby nános cínu nedeformoval podlahovou krytinu po nalepení. Pfii pájení se nepouÏívá pájecí kyselina proto, aby se zamezi-
lo vzniku koroze ve spoji. V˘vody mûdûné pásky jsou napojeny na zemnící síÈ pomocí rozpojitelné svorky pro kontrolu elek-
trického odporu. Tyto v˘vody jsou napojeny na hlavní ochrannou svorku dle âSN 33 2000-5-54 (Uzemnûní a ochranné vo-
diãe). Po instalaci vodivé sítû se provede mûfiení odporu R Cu-vodivé sítû.
Dále se postupuje dle kapitol 8.4. aÏ 8.9.

9.1.2. Systém Fatra – Mapei

Podlahov˘ systém je tvofien˘ následujícími komponenty:
• podlahová krytina Elektrostatik
• CU páska
• vodivé lepidlo Ultra/Bond Eco V4 vodiv˘ 
• vodiv˘ povrchov˘ nátûr Primer G vodiv˘
• samonivelaãní stûrka Plano 3
• adhezní (spojovací) mÛstek Primer G

9.1.2.1. Instalace vodivé sítû
Na podklad se samonivelaãní stûrkou se molitanov˘m váleãkem nebo ‰tûtcem nanese rovnomûrná vrstva vodivého nátûru 
a nechá se min. 12 hodin zaschnout.
Na zaschl˘ podklad se rozmûfií vodivá síÈ tak, aby jak˘koliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdálen od Cu pásky více neÏ 
7,5 m. V men‰ích místnostech se instaluje pouze v˘vod uzemnûní Cu pásky. Minimální délka Cu pásky zasahující do podla-
hové plochy systému Fatra – Mapei je 1 m.

Obr. str. 15 nahofie

·tûtcem se nanese tenká vrstva vodivého disperzního lepidla v ‰ífii cca 3 cm, do které se vtlaãí Cu páska.V‰echna kfiíÏící se
místa se proletují. V˘vody mûdûné pásky se provádûjí rozpojitelné, opatfiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto v˘vody jsou napojeny na hlavní ochrannou svorku âSN 33 2000-5-54 (Uzemnûní a ochranné vodiãe). Po
instalaci vodivé sítû se provede mûfiení odporu R Cu-vodivé sítû.
Dále se postupuje dle kapitol 8.4. aÏ 8.9.

P Ř E D P I S  P R O  K L A D E N Í
14



Systém Fatra – Uzin 9.1.3. 

Podlahov˘ systém je tvofien˘ následujícími komponenty:
• podlahová krytina Elektrostatik
• CU páska
• vodivé lepidlo Uzin KE2000SL 
• vodiv˘ povrchov˘ nátûr Uzin – PE260L
• stûrka Uzin – NC150
• penetrace dle typu podkladu

Instalace vodivé sítû 9.1.3.1.
Na podklad se samonivelaãní stûrkou se molitanov˘m váleãkem nebo ‰tûtcem nanese rovnomûrná vrstva vodivého nátûru
a nechá se min. 12 hodin zaschnout.
Na zaschl˘ podklad se rozmûfií vodivá síÈ tak, aby jak˘koliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdálen od Cu pásky více neÏ 
15 m. V men‰ích místnostech se instaluje pouze v˘vod uzemnûní Cu pásky. Minimální délka Cu pásky zasahující do podla-
hové plochy systému Fatra-Uzin je 1 m.

·tûtcem se nanese tenká vrstva vodivého disperzního lepidla v ‰ífii cca 3 cm, do které se vtlaãí Cu páska.V‰echna kfiíÏící se
místa se proletují. V˘vody mûdûné pásky se provádûjí rozpojitelné, opatfiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto v˘vody jsou napojeny na hlavní ochrannou svorku âSN 33 2000-5-54 (Uzemnûní a ochranné vodiãe). Po
instalaci vodivé sítû se provede mûfiení odporu R Cu-vodivé sítû.
Dále se postupuje dle kapitol 8.4. aÏ 8.9.
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9.1.4. Systém Fatra – Schönox

Podlahov˘ systém je tvofien˘ následujícími komponenty:
• podlahová krytina Elektrostatik
• CU páska
• vodivé lepidlo Schönox Combileit
• samonivelaãní stûrka Schönox SuperPlan

9.1.4.1. Instalace vodivé sítû
Na podklad se samonivelaãní stûrkou se molitanov˘m váleãkem nebo ‰tûtcem nanese rovnomûrná vrstva vodivého nátûru 
a nechá se min. 12 hodin zaschnout.
Na zaschl˘ podklad se rozmûfií vodivá síÈ tak, aby jak˘koliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdálen od Cu pásky více neÏ 
15 m. V men‰ích místnostech se instaluje pouze v˘vod uzemnûní Cu pásky. Minimální délka Cu pásky zasahující 
do podlahové plochy systému Fatra- Schönox je 1 m.

·tûtcem se nanese tenká vrstva vodivého disperzního lepidla v ‰ífii cca 3 cm, do které se vtlaãí Cu páska.V‰echna kfiíÏící se
místa se proletují. V˘vody mûdûné pásky se provádûjí rozpojitelné, opatfiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto v˘vody jsou napojeny na hlavní ochrannou svorku âSN 33 2000-5-54 (Uzemnûní a ochranné vodiãe). Po
instalaci vodivé sítû se provede mûfiení odporu R Cu-vodivé sítû.
Dále se postupuje dle kapitol 8.4. aÏ 8.9.

9.2. LEPENÍ ANTISTATICK¯CH PODLAHOVIN

PouÏívá se v pfiípadech, kdy je poÏadavek na svodov˘ odpor podlahy v rozmezí 5.104 – 1.108 Ω.
Firma Fatra doporuãuje pro aplikaci vodiv˘mi lepidly systémy Fatra – Henkel, Fatra – Mapei, Fatra – Uzin nebo systém Fatra
- Schönox. V‰echny tyto systémy byly hodnoceny SZ ã. 210 (Státní zku‰ebny ã. 210 stanovisko ã. 10/0007, ã. 01/0028 – 1,
ã. 02/0001 – 1 a ã. 03/0035).

9.2.1. Systém Fatra – Henkel

Podlahov˘ systém je tvofien˘ následujícími komponenty:
• podlahová krytina Dynamik
• CU páska
• vodivé lepidlo Thomsit K 112
• vodiv˘ povrchov˘ nátûr Thomsit R 762
• samonivelaãní stûrka Thomsit DD
• penetrace dle typu podkladu
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Instalace vodivé sítû 9.2.1.1 
Na podklad se samonivelaãní stûrkou se molitanov˘m váleãkem nebo ‰tûtcem nanese rovnomûrná vrstva vodivého nátûru 
a nechá se min. 12 hodin zaschnout.
Na zaschl˘ podklad se rozmûfií vodivá síÈ tak, aby jak˘koliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdálen od Cu pásky více neÏ 
10 m.
V men‰ích místnostech se instaluje pouze jeden v˘vod uzemnûní Cu pásky. Minimální délka Cu pásky zasahující do podla-
hové plochy systému Fatra – Henkel je 1 m. 

·tûtcem se nanese tenká vrstva vodivého disperzního lepidla v ‰ífii cca 3 cm, do které se vtlaãí Cu páska.V‰echna kfiíÏící se
místa se proletují. V˘vody mûdûné pásky se provádûjí rozpojitelné, opatfiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto v˘vody jsou napojeny na hlavní ochrannou svorku âSN 33 2000-5-54 (Uzemnûní a ochranné vodiãe). Po
instalaci vodivé sítû se provede mûfiení odporu R Cu-vodivé sítû.
Dále se postupuje dle kapitol 8.4. aÏ 8.9.

Systém Fatra – Mapei 9.2.2. 

Podlahov˘ systém je tvofien˘ následujícími komponenty:
• podlahová krytina Dynamik
• CU páska
• vodivé lepidlo Ultra/Bond Eco V4 vodiv˘ – disperzní lepidlo (Adesilex G 19 vodiv˘ – polyuretanové lepidlo)
• vodiv˘ povrchov˘ nátûr Primer G vodiv˘
• samonivelaãní stûrka Plano 3
• adhezní mÛstek Primer G

Instalace vodivé sítû 9.2.2.1. 

Na podklad se samonivelaãní stûrkou se molitanov˘m váleãkem nebo ‰tûtcem nanese rovnomûrná vrstva vodivého nátûru 
a nechá se min. 12 hodin zaschnout.
Na zaschl˘ podklad se rozmûfií vodivá síÈ tak, aby jak˘koliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdálen od Cu pásky více neÏ 
15 m.
V men‰ích místnostech se instaluje pouze v˘vod uzemnûní Cu pásky. Minimální délka Cu pásky zasahující do podlahové plo-
chy systému Fatra – Mapei je 1 m.
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·tûtcem se nanese tenká vrstva vodivého disperzního lepidla v ‰ífii cca 3 cm, do které se vtlaãí Cu páska. V‰echna kfiíÏící se
místa se proletují. V˘vody mûdûné pásky se provádûjí rozpojitelné, opatfiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto v˘vody jsou napojeny na hlavní ochrannou svorku âSN 33 2000-5-54 (Uzemnûní a ochranné vodiãe). Po
instalaci vodivé sítû se provede mûfiení odporu R Cu-vodivé sítû.
Dále se postupuje dle kapitol 8.4. aÏ 8.9.

9.2.3. Systém Fatra – Uzin

Podlahov˘ systém je tvofien˘ následujícími komponenty:
• podlahová krytina Elektrostatik
• CU páska
• vodivé lepidlo Uzin KE2000SL 
• vodiv˘ povrchov˘ nátûr Uzin – PE260L
• stûrka Uzin – NC150
• penetrace dle typu podkladu

9.2.3.1. Instalace vodivé sítû
Na podklad se samonivelaãní stûrkou se molitanov˘m váleãkem nebo ‰tûtcem nanese rovnomûrná vrstva vodivého nátûru 
a nechá se min. 12 hodin zaschnout.
Na zaschl˘ podklad se rozmûfií vodivá síÈ tak, aby jak˘koliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdálen od Cu pásky více neÏ 
15 m.
V men‰ích místnostech se instaluje pouze v˘vod uzemnûní Cu pásky. 
Minimální délka Cu pásky zasahující do podlahové plochy systému Fatra-Uzin je 1 m.
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·tûtcem se nanese tenká vrstva vodivého disperzního lepidla v ‰ífii cca 3 cm, do které se vtlaãí Cu páska. V‰echna kfiíÏící se
místa se proletují. V˘vody mûdûné pásky se provádûjí rozpojitelné, opatfiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto v˘vody jsou napojeny na hlavní ochrannou svorku âSN 33 2000-5-54 (Uzemnûní a ochranné vodiãe). Po
instalaci vodivé sítû se provede mûfiení odporu R Cu-vodivé sítû.
Dále se postupuje dle kapitol 8.4. aÏ 8.9.

Fatra – Schönox 9.2.4. 

Podlahov˘ systém je tvofien˘ následujícími komponenty:
• podlahová krytina Elektrostatik
• CU páska
• vodivé lepidlo Schönox Combileit
• samonivelaãní stûrka Schönox SuperPlan

Instalace vodivé sítû 9.2.4.1. 
Na podklad se samonivelaãní stûrkou se molitanov˘m váleãkem nebo ‰tûtcem nanese rovnomûrná vrstva vodivého nátûru 
a nechá se min. 12 hodin zaschnout.
Na zaschl˘ podklad se rozmûfií vodivá síÈ tak, aby jak˘koliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdálen od Cu pásky více neÏ 
15 m. V men‰ích místnostech se instaluje pouze v˘vod uzemnûní Cu pásky. Minimální délka Cu pásky zasahující do podla-
hové plochy systému Fatra- Schönox je 1 m.

·tûtcem se nanese tenká vrstva vodivého disperzního lepidla v ‰ífii cca 3 cm, do které se vtlaãí Cu páska. V‰echna kfiíÏící se
místa se proletují. V˘vody mûdûné pásky se provádûjí rozpojitelné, opatfiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto v˘vody jsou napojeny na hlavní ochrannou svorku âSN 33 2000-5-54 (Uzemnûní a ochranné vodiãe). Po
instalaci vodivé sítû se provede mûfiení odporu R Cu-vodivé sítû.
Dále se postupuje dle kapitol 8.4. aÏ 8.9.

INSTALACE VODIVÉ SÍTù TVO¤ENÉ CU PÁSKOU 9.3. 

Vodivá síÈ se na plo‰e místnosti instaluje tak, aby odvod elektrostatického náboje byl zabezpeãen z kaÏdé dlaÏdice! Odpovídá
tomu i rozmûfiení místnosti pfied vlastní instalací. Zvolí se obvykle rovná stûna a cca 30 cm od ní (polovina ‰ífiky dlaÏdice)
se ryskou oznaãí poloÏení první pásky. Od této základní rysky se kaÏd˘ch cca 60 cm po celé ‰ífice místnosti vyznaãí umístû-
ní Cu pásky. Vyznaãení poslední pásky u protûj‰í stûny je v polovinû ‰ífiky dofiezávané dlaÏdice. Pfiíãné svodové pásky se ob-
vykle kladou tak, aby pfiímo navazovaly na uzemnûní vodivé sítû. Poãet svodÛ je dán velikostí plochy. Do 100 m2 musí b˘t
svody dva (zpravidla v protilehl˘ch koutech místnosti), na kaÏd˘ch dal‰ích zapoãat˘ch 100 m2 se jeden svod pfiidává.
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Na vyznaãené vzdálenosti se ‰tûtcem nanese vodivé lepidlo v ‰ífice cca 3 cm a následnû pfiilepí mûdûná páska. Pfiíãné svo-
dové pásky se vyvedou asi 50 cm nad úroveÀ podlahy a provizornû pfiichytí k uzemnûní. Po zaschnutí se v‰echna kfiíÏící mís-
ta na pásce proletují kalafunovou cínovou pájkou (âSN 42 3655). Letuje se naplocho, aby nános cínu nedeformoval podla-
hovou krytinu po nalepení. Pfii pájení se nepouÏívá pájecí kyselina proto, aby se zamezilo vzniku koroze ve spoji. V˘vody mû-
dûné pásky se provádûjí rozpojitelné, opatfiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrického odporu. Tyto v˘vody jsou na-
pojeny na hlavní ochrannou svorku âSN 33 2000-5-54 (Uzemnûní a ochranné vodiãe). Po instalaci vodivé sítû se provede
mûfiení odporu.

9.3.1. Lepení elektrostaticky vodiv˘ch a antistatick˘ch podlahovin na vodivou síÈ, 
tvofienou Cu páskou
ZpÛsob lepení je stejn˘ jako u homogenních podlahovin viz kapitoly 1-8. Pro lepení je nutné pouÏít jakékoli vodivé lepidlo.

Poznámka: Pokud nebude provedeno u elektrostaticky vodiv˘ch a antistatick˘ch podlahovin dokonalé zaválcování 
poloÏené podlahoviny, je nebezpeãí znehodnocení podlahy z hlediska jejích elektrick˘ch vlastností!

10. LEPENÍ HOMOGENNÍCH PODLAHOVIN BEZ ELEKTRICK¯CH VLASTNOSTÍ

Pfii aplikacích bez poÏadavku na elektrické vlastnosti podlahy je moÏno pouÏít v‰echny druhy homogenních podlahovin
(Elektrostatik, Dynamik, Praktik).
Pfii pokládce se postupuje dle pfiedcházejících kapitol. V tûchto pfiípadech se neinstaluje vodivá síÈ z Cu pásky, nepouÏívá vo-
div˘ pfiednátûr ani vodivé lepidlo. 
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DOKONâOVACÍ PRÁCE 11. 

SPOJOVÁNÍ DLAÎDIC SVA¤OVACÍ ·≈ÒROU 11.1.

Nalepená plocha se nechá bez provozní zátûÏe nejménû 24 hodin. Po uplynutí této doby se podlahová krytina svafií. Pfied sva-
fiováním se profrézuje strojem nebo ruãnû spára ve tvaru „U“ nebo „V“. Spára se vyfrézuje do hloubky max. 2/3 tlou‰Èky
dlaÏdice.

Frézování je nutné pro :
a) odstranûní ulpûlého lepidla a neãistot ze spáry,
b) správné uloÏení svafiovací ‰ÀÛry,
c) stejnou ‰ífiku sváru.
Podél spáry se rozvine svafiovací ‰ÀÛra a následnû provede vlastní svafiování. V opaãném smûru se pak naváÏe na hotov˘
svar. Pfiedpokladem kvalitního svaru je peãlivá pfiíprava spáry a pouÏití vhodného svafiovacího zafiízení poloautomatického
nebo ruãního s rozsahem teplot 20 – 700 °C s plynulou regulací.
Na vût‰í plochy je v˘hodné pouÏít svafiovací poloautomat s vlastním posuvem. Pfii svafiování poloautomatem je nutno syn-
chronizovat teplotu horkého vzduchu s rychlostí pohonné jednotky. Dále je nutné sledovat vodicí koleãko, aby nevyjelo ze
spáry a svafiovací ‰ÀÛru, aby byla ukládána rovnomûrnû do spáry. Rychlost svafiování je závislá na vnûj‰ích podmínkách, na-
stavené teplotû pfii svafiování a na zruãnosti pracovníka.
Svar musí b˘t v okolí mírnû leskl˘, ‰ÀÛra na okrajích natavená, ale beze zmûny barvy. Pfiehfiát˘ svar se projevuje zhnûdnu-
tím aÏ zãernáním okolí ‰ÀÛry. Nedovafien˘ svar je pouze za tepla vtlaãená ‰ÀÛra bez adheze a projeví se vytrháváním ze spá-
ry pfii sefiezávání. Oba uvedené extrémy jsou nepfiípustné.
Po svafiení se nechá ‰ÀÛra vychladnout na teplotu místnosti a nadvakrát se sefiízne do úrovnû podlahové krytiny. Vadn˘ svar
se opraví vyfiíznutím ‰ÀÛry z vadného místa a následn˘m nov˘m svarem s pfiesahem asi 5 cm na obou stranách.

LI·TOVÁNÍ PODLAHOVINY 11.2.

Pfii li‰tování se pouÏívají podlahové li‰ty Novoplast. Li‰ty se rozvinou podél jednotliv˘ch úsekÛ a nafieÏou na délky s pfiídav-
kem cca 5 cm.
Upravená zeì (hladce obrou‰ená dle v˘‰ky li‰ty) se natfie ‰tûtcem kontaktním rozpou‰tûdlov˘m lepidlem o 0,5 cm níÏe, neÏ
bude v˘‰ka pfiilepené li‰ty. Z estetického hlediska je nutné, aby nad li‰tou nebyla zeì potfiísnûna lepidlem. Podlahová kryti-
na se natírá stejn˘m zpÛsobem. Pro nátûr zdi je vhodn˘ kulat˘ ‰tûtec s del‰ím vlasem. Poté se natfie rubová strana li‰ty ta-
ké bez pfiesahu. Zde je vhodné pouÏití ‰tûtce o 1 cm uÏ‰í neÏ je ‰ífika li‰ty. Je moÏno pouÏít i natûracího strojku. 
Li‰ta i zeì se nesmí nechat pfieschnout, lepidlo musí vykazovat tzv. „such˘ lep“. Odpar rozpou‰tûdla je nutno zajistit vûtrá-
ním. Jedná se o hofilaviny I. tfiídy s nebezpeãím vzniku v˘bu‰né smûsi.
Vlastní podkládání zaãíná v rohu a postupn˘m pfiítlakem se li‰ta nalepí. V koutech se na nároÏích pfieloÏí pfies sebe a profiíz-
ne, pfiesahy se odstraní a li‰ta se znovu pfiilepí na sraz k sobû. Celkovû musí li‰ta tvofiit kompaktní a estetick˘ celek. Pokud
dojde k potfiísnûní lepidlem, je nutné skvrny na podlahové krytinû i li‰tû odstranit technick˘m benzinem. 

vnitfiní roh                                                                                 vnûj‰í roh
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11.3. UKONâENÍ PODLAHY FABIONEM

Ukonãení podlahy fabionem lze vyuÏít u v‰ech typÛ podlahovin. Je z estetického, ale i praktického hlediska poÏadováno ve
stále vût‰í mífie.

11.3.1. Vytvofiení fabionÛ s pouÏitím fabionového a ukonãovacího profilu

Hlavní pole je poloÏeno jako první dle zásad uveden˘ch v bodech 7., 8. a 9. tohoto pfiedpisu s ukonãením cca 100 mm od
stûnov˘ch konstrukcí ve v‰ech smûrech.
JiÏ pfii základním rozmûfiování celé místnosti je nutno dbát, aby ‰ífika dlaÏdice pfiiléhající k fabionovému dílci nebyla pfiíli‰ ma-
lá, v pfiípadû diagonální orientace hlavních os (kladení nakoso), byla dodrÏena min.v˘‰ka 100mm v kterémkoli dofiezávaném
trojúhelníku hlavního pole. 
Pfii ukonãení hlavního pole u podlahovin je nutno uvaÏovat s pfiesahem pfies plánovanou hranu fabionu pro dodateãné za-
rovnání (zafiíznutí) této hrany jako vodítko fabionového dílce.
Po dokonãení plochy hlavního pole zahajujeme montáÏ fab.dílce nalepením profilÛ ã.1953 + ã.2198 (fabion+ukonãení) nebo
profilu ã.2345 (fabion s ukonãením vcelku). Pro lepení pouÏíváme kontaktní (rozpou‰tûdlové) lepidlo. Postup lepení je to-
toÏn˘ jako pfii lepení podlahové li‰ty.
DodrÏení nivelity ukonãovacího profilu je pfiedpokladem pro bezproblémové naformátování a montáÏ fabionov˘ch dílcÛ.
Technologie lepení fabionov˘ch dílcÛ je totoÏná jako u hlavního pole s doporuãením pouÏití kontaktního (rozpou‰tûdlového)
lepidla z dÛvodu zkrácení dolepovací doby a vy‰‰í adheze oproti disperzním lepidlÛm.
Pfii stanovení parametru fabionového dílce je nutno pfiihlédnout k návrhu projektanta, pfiání uÏivatele a v neposlední fiadû mi-
nimalizaci profiezÛ podlahoviny.
Spojování fabionov˘ch dílcÛ lze provádût v zásadû dvûma zpÛsoby.
- kladení dílcÛ na sraz se svafiením za studena 
- kladení dílcÛ s pfiiznanou spárou a svafiením svafiovací ‰ÀÛrou (podle zásad dle bodu 7.6. a 8.8.).

Rozvinuté tvary koutu a nároÏí 
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Vytvofiení fabionÛ bez pouÏití ukonãovacího profilu 11.3.2.

Postup montáÏe je shodn˘ s technologií popsanou v bodû 9.7.1.
Pfiedem naformátovan˘ fabionov˘ díl se nalepí na stûnovou konstrukci kontaktním lepidlem do úrovnû pfiedem nar˘sované
nivelity. Pfiípadné v˘‰kové nerovnosti lze odstranit dodateãn˘m ofiíznutím horního okraje fabionového dílce podle ocelové
planÏety.
K ukonãení horní hrany fabionu se stûnovou konstrukcí je doporuãen silikonov˘ nebo akrylov˘ tmel.
Tento zpÛsob klade vy‰‰í nároky na pfiesnost pfiípravy fabionov˘ch dílcÛ a preciznost jejich montáÏe.

Vytvofiení vnitfiních a vnûj‰ích koutÛ 11.3.3.

Pfii vytvofiení koutÛ a nároÏí je nutno pfiedem, nejlépe pomocí ‰ablony, nar˘sovat rozvinut˘ tvar koutu, respektive poloviny
nároÏí na fabionov˘ dílec. Po vyfiíznutí tvaru dílce je nutno ovûfiit jeho pfiesnost osazením do pozice a pfiípadnû upravit. Teprve
po této korekci je moÏno fabionov˘ dílec definitivnû nalepit. Kout a nároÏí se obvykle spojí svafiením za studena.

LEPENÍ SCHODOV¯CH HRAN PVC 11.4. 

Podlahové krytiny LINO FATRA lze aplikovat rovnûÏ na schody a podesty. Pro aplikace jsou vhodné betonové schody. Musí
b˘t rovné, ãisté, pevné, soudrÏné, nepra‰né, bez trhlin a nálitkÛ. Trhliny, v˘ãnûlky, mastné skvrny aj. neãistoty musí b˘t od-
stranûny. Jakékoli zaoblení hrany schodu není pfiípustné a musí b˘t vyspraveno!
Vhodn˘m doplÀkem jsou schodové hrany z PVC. Tyto je nutno nechat tepelnû a rozmûrovû stabilizovat, podobnû jako pod-
lahovinu. Pro lepení tûchto hran i podlahoviny na schodech pouÏíváme v˘hradnû kontaktní (rozpou‰tûdlová) lepidla.
Schodovou hranu lepíme celoplo‰nû, tzn. vodorovnou i svislou plochu. Postupujeme od nejniÏ‰ího schodu smûrem naho-
ru. Schodi‰Èovou hranu osazujeme tak, aby ãelní plocha hrany pfiekryla na podstupnici nalepenou podlahovinu, zarovnanou
s hranou stupnû. Následnû po poloÏení schodové hrany zajistíme její dotvarování a dÛkladné spojení s podkladem pouÏitím
kladiva z bílé pryÏe. Ztenãen˘ konec ná‰lapné plochy schodové hrany bude pak cel˘ pfielepen podlahovinou na vodorovné
ãásti schodu (na stupnici).

Abychom vylouãili zaná‰ení neãistot do spáry a eliminovali pfiípadnou separaci podlahoviny od schodové hrany v osazení,
doporuãujeme svafiení spoje svafiovací ‰ÀÛrou v barvû schodové hrany pfiíp. poji‰tûní spoje svafiením za studena.
Ihned po poloÏení je nezbytné odstranit neãistoty a pfiebyteãné lepidlo. Zaschlá lepidla je nutno se‰krábnout a pfiitom dbát,
aby nebyla podlahovina po‰kozena. Zbytek takového lepidla odstraníme pomocí fiedidlového prostfiedku doporuãeného v˘-
robcem lepidla.
Po umytí vlaÏnou vodou s pfiídavkem saponátu a následné neutralizaci je moÏné podlahovinu o‰etfiit ochrannou vrstvou.
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12. KONTROLA KVALITY A HODNOCENÍ PODLAHY

Pro pfiejímání podlahy platí âSN 74 4505. Vzhled podlahy se posuzuje pfii denním, ne pfiímém sluneãním svûtle z v˘‰e 
160 cm. Aplikovaná podlahovina nesmí vykazovat vlnûní ani jiné deformace. 

12.1. KONTROLA KVALITY A HODNOCENÍ PODLAH S ELEKTRICK¯MI VLASTNOSTMI

Pro pfievzetí podlahy s nalepenou elektrostaticky vodivou podlahovou krytinou platí v‰eobecná ustanovení uvedená v âSN
74 4505 a âSN 33 2030.
Podlahoviny se vyrábí s rÛznou úrovní vodivosti (vnitfiního odporu) a pfied expedicí je tato pfiemûfiena. Podlahov˘ systém za-
hrnuje nejen podlahovinu ale i dal‰í doplÀkové a kompletaãní prvky (li‰ta, svafiovací ‰ÀÛra, vodivé lepidlo, stûrka, penetrace
atd.). Instalace systému musí b˘t v souladu s pokyny v˘robce podlahoviny a také s pokyny v˘robcÛ doplÀkov˘ch a kom-
pletaãních prvkÛ.
Pfied uvedením do provozu musí b˘t vÏdy zkontrolována hodnota svodového odporu podlahy . Toto kontrolní mûfiení dle âSN
EN 1081 provádí organizace, která podlahu zhotovila.
Spodní hranice svodového odporu 5.104 Ω pro chránûné objekty neplatí, pokud je zaji‰tûna ochrana proti nebezpeãnému do-
tykovému napûtí.
Podlaha musí b˘t pfievzata do 28 dnÛ od skonãení pokládky s tím, Ïe v této dobû musí b˘t provedeno 1. mûfiení (protoko-
lární mûfiení – provádí se nejdfiíve 2 t˘dny po poloÏení podlahy a opakuje se kaÏd˘ch 12 mûsícÛ), které si zajistí uÏivatel pod-
lahy.

Pfievzetí podle âSN EN 1081 provádí revizní technik oboru elektro. Na poÏádání a v prostfiedí s nebezpeãím v˘buchu pro-
vádí pfiejímání podlahy Fyzikálnû technick˘ zku‰ební ústav Státní zku‰ebna ã.210 Ostrava - Radvanice.

Pro pfievzetí a kontrolu se vystavuje revizní protokol, kter˘ by mûl zahrnovat:
• název objektu,
• v˘robce, znaãku a druh podlahoviny,
• zpÛsob (systém) pokládání,
• datum zhotovení podlahy a název organizace, která pokládku provedla,
• datum a hodnoty mûfiení svodového odporu podlahy kaÏdého mûfiícího místa – 1. mûfiení ,
• plánky rozloÏení mûfien˘ch míst v plo‰e podlahy s uvedením teploty a relativní vlhkosti pfii mûfiení,
• odkaz na âSN EN 1081- mûfiící napûtí,
• vyhodnocení v˘sledkÛ mûfiení a rozhodnutí o zpÛsobilosti podlahy k provozu,
• podpis, razítko, datum.

13. BEZPEâNOST A HYGIENA P¤I PRÁCI

Pro zaji‰tûní bezpeãnosti pfii práci a pro ochranu zdraví pracovníkÛ pfii pouÏívání rozpou‰tûdlov˘ch lepidel platí ustanovení
Zákoníku práce a bezpeãnosti práce s hofilavinami. Kladení se provádí vÏdy ve vûtran˘ch místnostech.

14. O·ET¤OVÁNÍ A ÚDRÎBA

Pravidelné ãi‰tûní a udrÏování má u v‰ech podlahov˘ch krytin velk˘ v˘znam z hlediska vzhledu, hygieny i Ïivotnosti.
Náklady na ãi‰tûní resp. intervaly ãi‰tûní se fiídí frekvencí provozu a s tím spojenou mírou zneãi‰Èování ãi‰tûn˘ch ploch.
Preventivními opatfieními se musí zajistit, aby se na podlahu dostalo co nejménû neãistot. U znaãnû zatíÏen˘ch objektÛ je tfie-
ba jiÏ pfii projektování pfiihlíÏet k tomu, aby byla jiÏ ve vstupech do budov provedena úãinná opatfiení k odstranûní neãistot –
tzv. ãistící zóny). Dále je dÛleÏité, aby tyto ãisticí zóny byly zahrnuty do bûÏného ãi‰tûní. Jsou-li zde pouÏity rohoÏe nebo ko-
berce, musí se vymûnit, jakmile jiÏ neplní dostateãnû svou funkci. 
Mezi dÛleÏitá preventivní opatfiení patfií samozfiejmû volba vhodné podlahoviny, neboÈ má vliv na pozdûj‰í náklady na ãi‰tû-
ní a o‰etfiování. Druh podlahoviny, kvalita, dezén i barva hraje v˘znamnou roli. Obecnû platí: RÛznobarevnû vzorované pod-
lahoviny jsou ménû choulostivé neÏ jednobarevné a tlumené barvy jsou vhodnûj‰í neÏ svûtlé barvy.
Následující doporuãení pro ãi‰tûní a údrÏbu podlahovin LINO FATRA vycházejí z dlouholet˘ch praktick˘ch zku‰eností a od-
povídají nejnovûj‰ímu stavu techniky. S ohledem na rÛzné místní podmínky jsou v‰ak nezávazné. Za uvedené prostfiedky
k ãi‰tûní a o‰etfiování nelze pfievzít Ïádnou záruku. V pfiípadû pochybností jsou rozhodující pokyny pfiíslu‰ného v˘robce ãis-

ticích prostfiedkÛ.
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âI·TùNÍ A ÚDRÎBA PODLAHOVIN 14.1.

Pfii ãi‰tûní a o‰etfiování elastick˘ch podlahovin se rozli‰uje: 
• âi‰tûní po dokonãení stavby
• První o‰etfiení
• BûÏné ãi‰tûní 
• DÛkladné ãi‰tûní 

Má-li se provádût ãi‰tûní po dokonãení stavby a první o‰etfiení, musí b˘t pfiíslu‰nû naplánováno.
Plastové podlahoviny jsou pfiipraveny k pouÏívání aÏ po provedeném ãi‰tûní po dokonãení stavby a prvním o‰etfiení. 

âi‰tûní po dokonãení stavby 14.1.1. 

âi‰tûní po dokonãení stavby (první ãi‰tûní) se provede jakmile je podlahovina poloÏena. Odstraní se jím neãistoty, které se
na krytinu dostaly pfii pokládání a po nûm. Náklady a zpÛsob ãi‰tûní je tfieba vzhledem k rÛznosti moÏn˘ch zneãi‰tûní pfii-
zpÛsobit pfiíslu‰n˘m místním podmínkám. 
Obvykle staãí bezrozpou‰tûdlové základní ãisticí prostfiedky, které se pfiidávají do vody v dávkování dle doporuãení v˘robce. 
âisticí roztok se nanese na podlahu, po dobû pÛsobení doporuãené návodem v˘robce se podlaha ruãnû nebo strojnû oãistí
a roztok se odstraní (setfie). Pak se oãi‰tûná plocha dÛkladnû opláchne ãistou vodou a nechá oschnout. Toto opláchnutí je
dÛleÏité pro dokonalé odstranûní zbytkÛ ãistícího roztoku, kter˘ by mohl nepfiíznivû ovlivnit následující o‰etfiení. Jakmile pak
podlaha oschne, provede se ihned první o‰etfiení (pastování).
Pfii mimofiádném zneãi‰tûní a na vût‰ích plochách je vhodné provádût strojní ãi‰tûní (ãisticí automat).

První o‰etfiení (pastování) 14.1.2. 

Pfii prvním o‰etfiení se na podlahovinu nanese poÏadovan˘ ochrann˘ film, kter˘ krytinu chrání pfied vnikáním neãistot a dá-
vá jí rovnomûrn˘ vzhled. K tomuto o‰etfiení doporuãujeme polymerní disperze. Bez tohoto ochranného filmu je následné ãi‰-
tûní obtíÏné a nákladné.
Ochrann˘ film má mít stejnomûrn˘ vzhled a nesmí ovlivnit protiskluzné vlastnosti podlahoviny, coÏ by mohlo nepfiíznivû 
ovlivnit bezpeãnost chÛze po podlaze.
Polymerní disperze se naná‰í vhodn˘m pfiístrojem nebo nástrojem co nejrovnomûrnûji a v co nejtenãí vrstvû (napfi. roztíra-
cí mop viz obr. na str. 7). Tyto disperze se mohou aplikovat i v nûkolika vrstvách podle doporuãení v˘robce. Samotné pa-
stování je tfieba provádût co nejpeãlivûji tak, aby nevznikala neo‰etfiená místa. Dodateãná oprava tûchto míst je velmi obtíÏ-
ná. Pfii pastování je potfieba zabránit jakémukoli zneãi‰tûní pfiíp. zama‰tûní podlahoviny. Pro vytvrzení polymerních ochran-
n˘ch disperzí je v˘robcem zpravidla stanovena nezbytnû nutná nebo doporuãená doba. Tyto pokyny je nutno dodrÏet z dÛ-
vodu uÏitné kvality a Ïivotnosti ochranné vrstvy.

BûÏné ãi‰tûní 14.1.3. 

BûÏn˘m ãi‰tûním se rozumí pravidelné ãi‰tûní podlahoviny opatfiené ochrann˘m filmem ve stanoven˘ch ãasov˘ch interva-
lech po del‰í dobu s pouÏitím základního ãistícího prostfiedku doporuãeného v˘robcem aplikované ochranné vrstvy. Zásadnû
se nesmí kombinovat ãistící prostfiedky rÛzn˘ch v˘robcÛ!
Rozli‰ujeme tyto metody:

• Stírání za vlhka
Prach a neãistoty se odstraÀují ruãnû vhodn˘m navlhãen˘m prostfiedkem (hadr, mop) odstraÀují ruãnû. Do vody není nutné
pfiidávat ãistící prostfiedek.

• Stírání za mokra
Ruãním stíráním za mokra se odstraní i pevnû ulpívající neãistoty. Pfii vût‰ím zneãi‰tûní se do vody pfiidá ãistící prostfiedek
podle návodu v˘robce ochranného filmu. 
Na vyãi‰tûn˘ch plochách nesmí b˘t ‰mouhy a ulpívající neãistoty. 

• PouÏití ãisticích strojÛ
Ve vût‰ích objektech jako jsou ‰koly, nemocnice, administrativní budovy, apod., se nabízí strojní o‰etfiování.
Na podlahové plochy se nastfiíká ãisticí prostfiedek, pfiípadnû nafiedûn˘ ãistící roztok se vylije do zásobníku pfiímo na stroji 
a poté se pomalu jedoucím ãisticím strojem s rotujícími kotouãi podlahovina vyãistí. Plastové kartáãe odstraní neãistoty 
a na povrchu zÛstane pÛvodní film ochranného prostfiedku.
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14.1.4. DÛkladné ãi‰tûní

DÛkladné ãi‰tûní podlahoviny je tfieba provádût v krat‰ích nebo del‰ích intervalech podle stupnû jejího zneãi‰tûní; je-li pod-
lahovina velmi silnû zneãi‰tûna a kdyÏ bûÏné ãi‰tûní jiÏ nedává uspokojivé v˘sledky resp. film ochranného prostfiedku se jiÏ
nedá jinak obnovit.
Pfii dÛkladném ãi‰tûní se pfiíslu‰n˘mi ãisticími prostfiedky odstraní spolu s neãistotou i ochrann˘ film. Po dobû pÛsobení,
kterou doporuãuje v˘robce ãisticího prostfiedku, se podlahovina mechanicky oãistí (ruãnû nebo strojnû) a nakonec se roz-
tok odstraní mokr˘m vysáváním. Vyãi‰tûnou plochu je nutné neutralizovat, tzn. opláchnout ãistou vodou, aby se z podlaho-
viny odstranily ve‰keré zbytky pouÏit˘ch ãistících prostfiedkÛ. Po dokonalém zaschnutí je moÏné nanést nov˘ ochrann˘ film,
dle bodu 12.1.2.

14.2. âI·TùNÍ A ÚDRÎBA PODLAHOVIN S DEFINOVAN¯MI ELEKTRICK¯MI VLASTNOSTMI

POZOR! u podlah s definovan˘mi elektrick˘mi vlastnostmi je zakázáno pouÏívat o‰etfiovací a le‰tící emulze. ZnemoÏnilo by
se tím odvádûní elektrostatického náboje.
Pfii pouÏití nevhodn˘ch desinfekãních prostfiedkÛ mÛÏe dojít k neÏádoucímu ovlivnûní mechanicko-fyzikálních vlastností
(zmûkãení nebo naleptání povrchu) podlahovin. 

15. DOPORUâENÉ P¤ÍPRAVKY NA O·ET¤OVÁNÍ A âI·TùNÍ 
PODLAHOV¯CH KRYTIN LINO FATRA V OBJEKTECH A DOMÁCNOSTECH
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V˘robce âi‰tûní po ukonãení První o‰etfiení BûÏné denní ãi‰tûní MezistupÀové Základní ãi‰tûní
stavebních prací (vytvofiení ochranné mokr˘m zpÛsobem intenzivní ãi‰tûní bez (odstranûní star˘ch
u novû poloÏen˘ch vrstvy) naru‰ení ochrann˘ch opotfiebovan˘ch
krytin polymerních disperzí ochrann˘ch vrstev)

Dr. Schutz
CC- Základní ãistící CC-Ultra tvrdá CC-R 1000 CC-Aktivní ãistící CC-Základní ãistící 
pfiípravek R ochranná vrstva -ãistící pfiípravek pfiípravek R 280 pfiípravek R

s leskem 

CC-PU-ãistiã CC-Secura - tvrdá CC-PU-ãistiã
ochranná vrstva

CC Lesk CC Lesk 
na podlahy 2000 na podlahy 2000

CC-O‰etfiení podlahy CC-O‰etfiení podlahy 
hedvábnû matné hedvábnû matné

Loba
LOBA LOBA LOBA LOBA LOBA
Grundreiniger V6 Finish Neutralreiniger Industriereiniger R Wachsentferner

Henkel
Thomsit PRO 40 Thomsit PRO 10 Thomsit PP80 Thomsit PRO 40



DOPORUâENÉ P¤ÍPRAVKY NA âI·TùNÍ A DESINFEKCI PODLAHOV¯CH KRYTIN 15.1. 
LINO-FATRA ELEKTROSTATICKY VODIV¯CH A ANTISTATICK¯CH 

Tato doporuãení si neãiní nárok na úplnost. Uvedené v˘robky odpovídají stavu v dobû zadání do tisku. V pfiípadû pochyb-
ností jsou rozhodující doporuãení pfiíslu‰ného v˘robce.
DodrÏováním tohoto návodu k o‰etfiování zÛstanou uÏitné vlastnosti podlahoviny dlouho zachovány.

ODOLNOST PROTI CHEMIKÁLIÍM 16. 

Vinylová podlahovina vykazuje nadprÛmûrnou odolnost vÛãi slab˘m kyselinám a fiedûn˘m kyselinám, alkáliím, m˘dlÛm 
a rozpou‰tûdlÛm. Nafta a silné kyseliny ne‰kodí, pokud je pfiíslu‰né potfiísnûní okamÏitû opláchnuto. Ketony, chlorovaná roz-
pou‰tûdla, aceton a podobná rozpou‰tûdla nesmí ale pfiijít do kontaktu s podlahovinou. Pokud se to ale stane, lze ‰kodu mi-
nimalizovat okamÏit˘m opláchnutím pfiiãemÏ zbytky tûchto reagencí musí mít ãas se vypafiit, neÏ bude opût povoleno zatû-
Ïování povrchu podlahoviny. Vinylové podlahoviny jsou vhodné pro pouÏití ve vût‰inû prostorÛ, kde se pouÏívají chemikálie
a kde je riziko náhodného rozlití. Ale nûkteré chemikálie obsahují velmi silná barviva, která i po krátkém kontaktu vytvofií na
podlahovinû skvrny. Tam, kde jsou pouÏívány tyto typy chemikálií, doporuãujeme pouÏití tmav˘ch barev vinylu s cílem mi-
nimalizovat riziko vytváfiení skvrn. 
PryÏové v˘robky (vût‰inou tmavá a barevná pryÏ – pryÏová koleãka, chrániãe pfiístrojÛ, pode‰ve obuvi atd.) pfii styku s pod-
lahovinou vyvolávají neodstranitelnou barevnou zmûnu ná‰lapné vrstvy, která se projeví zeÏloutnutím, zhnûdnutím aÏ zãer-
náním povrchu podlahoviny v místû styku s pryÏov˘m v˘robkem. Hofiící a doutnající pfiedmûty zanechávají na povrchu ne-
odstranitelné skvrny. 

NíÏe uvedené tabulky poskytují pfiehled o v‰eobecné chemické odolnosti vinylov˘ch podlahovin (popis testovací metody viz
poznámka). 

ORGANICKÉ LÁTKY 16.1. 

TYP CHEMIKÁLIE ÚâINEK OPAT¤ENÍ

Aldehydy Podlahovina je napadena OkamÏitû vytfiít.
Estery po nûkolika minutách.
Halogenové uhlovodíky
Ketony

Alkoholy Po nûkolika dnech dochází k úniku OkamÏitû vytfiít.
Étery plastifikátorÛ a to je provázeno 
Glykoly smr‰Èováním a kfiehnutím materiálu.
Uhlovodíky (aromatické a alifatické)
Petrolej
Jedl˘ olej
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V˘robce âi‰tûní po ukonãení stavebních BûÏné denní ãi‰tûní mokr˘m Základní ãi‰tûní
prací u novû poloÏen˘ch krytin zpÛsobem (odstranûní star˘ch opotfiebovan˘ch

+ plo‰ná desinfekce ochrann˘ch vrstev)

Dr. Schutz
CC- Základní ãistící pfiípravek R CC-Desinfekãní  prostfiedek CC-Základní ãistící pfiípravek R
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16.2. VODNÍ ROZTOKY

TYP CHEMIKÁLIE ÚâINEK OPAT¤ENÍ

Slabé kyseliny a alkálie Bez úãinku.

Silné alkálie Po‰kodí lesk a mÛÏe zpÛsobit Rozfiedit a odstranit.
odbarvení nûkter˘ch odstínÛ.

Silné kyseliny Dlouh˘ kontakt mÛÏe zpÛsobit odbarvení. OkamÏitû rozfiedit a odstranit.
Barviva (indikaãní) Kontakt mÛÏe zpÛsobit odbarvení. OkamÏitû rozfiedit a odstranit.

Poznámka: Odolnost vÛãi chemikáliím se testuje pfii styku s chemikálií po dobu 24 hodin za pokojové teploty 21°C, poté ná-
sleduje spláchnutí studenou vodou. Nûkteré skvrny lze odstranit obrou‰ením nylonovou kostkou. 

K provoznímu zatíÏení podlahové krytiny v místnosti mÛÏe dojít aÏ po 24 hodinách, po ukonãení nalepení, svafiení 
a o‰etfiení. Podlaha nesmí b˘t dlouhodobû vystavena úãinkÛm vody. Teplota prostfiedí pfii provozu musí b˘t v rozsahu 
+5 °C aÏ +40 °C.

Firma Fatra Vám pfieje pfiíjemnou práci pfii aplikaci sv˘ch v˘robkÛ.
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